s i a ety
et
A

fﬁ;;;w%g.
e
PEbek.

BLOCKBANDSAGEN
SEGHE TRONCHI
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EINE VERTIKALE

BLOCKBANDSAEGE ?

Die hier abgebildeten und beschriehenen Blockbandséigen haben bei allen Ségewerksbe-
sitzern gréssien Beifall gefunden, denn man kann mit diesen Maschinen :

1. Die Stimme einschneiden, wie sie anfallen, also ohne vorheriges Sortieren nach Mas-
sen und Holzqualitéten.

2. Die Schnitistéirke nach jedem einzelnen Schniit beliebig abéindern und so mit allen
etwa zuiageiretenden Besonderheiten des Holzes Rechnung tragen.

3. Die Verluste durch Schnittfuge und Abfille auf ein Mindesimass beschréinken : Band-
stigen sind diinner als alle anderen Séigebldtier !

4. Alle erdenklichen Schnittarien ausfihren, wie z.B. Bohlenschnitt, Spiegelschnitt vsw.
(siche Skizzen).

Der Einschnitf von Hartholz und Exotenhdlzern erfordert bekanntlich gonz besondere
Sorgfalt, denn diese Holzer haben die Neigung zum Verziehen und weisen innere Span-
nungen auf, die ausgeglichen werden mijssen.

Es gibt in der Welt unziihlige Holzarten. Um jeweils die bestgecignete Maschine zu
liefern, muss daher zwischen einer Vielfalt von Modellen und unier den mannigfachsien
konstrukiiven L8sungen die Wahi geiroffen werden kénnen.

Die Maschinen, welche wir anbieten, sind Frucht sechzigjéihriger Erfahrung im Maschinen-
bav und Ségereibeirieb.

Pezche’

S| SCEGLIE LA SEGA
A NASTRO VERTICALE
PER TRONCHI ?

Perche la sega tronchi illustrata e descrifta nel presente prospetio, & la macchina che ha
ottenuto la miglior accoglienza ed il parere favorevole di tutti gli industriali del legno.
Essa permette, in effeifi :

1. Di taglidgre i tronchi come si presentano senza dover effettuare un preventivo assor-
timento e scelta a seconda delle dimensioni e qualitd degli stessi ;

2. Di variare gli spessori dopo ogni tavela segata, a seconda della qualita del legno e
sfruttare al massimo la resa del fronco ;

3 Dj ridurre al minimo le perdite in segatura e sfrido : la lama a nastro & di spessore
minore di qualsiasi altra lama da sega ;

4. Di effettuare qualsiasi genere di segagione su tondo, mezzo tondo, quarti, ecc.
(vedi schizzo).

La segagione dei legni duri, dei legni esotici, impone delle condizioni molto severe in
quanto hanno tensioni interne che si deve cercare di neutralizzare. Nel mondo, esistono
un'infinita di essenze differenti. Per fornire la macchina piv adatta a ciascun determinato
fabbisogno, & necessario disporre di una vaste gamma di seghe fronchi, dunque di una
grande varieta di modelli.

Il materiale che siamo in grado di offrire alla nosira clientela, & il risultato di 60 anni
di esperienza sia nel campo della meccanica che in quello della segheria.



BESCHREIBUNG
DER ""BRENTA"
BLOCKBANDSAGEN

MASCHINENSTANDER

Statisch u. dynamisch ausgewuchtete S&gerollen, unzerbrech-
lich, aus im Elekiro-Ofen stabilisiertem Spezialguss, durch
Nasschliff gehértete Laufflichen. Die untere Sagerolle ist
schwerer und arbeitet als Schwungrad.

Achsen aus Spezialstahl von 90 Kg. Festigkeit montiert aui
doppelreihigen Pendel-Rollenlagern.

Blattspannung durch zwei Spannschrauben auf Kugeldruck-
lagern, sowie durch hochst empfindliche Messerwaage mit
auswechselbaren Prismenschneiden. Diese Anordnung garan-
tiert eine optimale Reaktionsempfindlichkeit bei sehr wech-
selnden Belastungen.

Obere Blattfiihrung mit Gegengewicht und Bruchsicherung
zum Schutz des Fihrungsarmes bei Bedienungsfehlern.

BLOCKWAGENANTRIEB

Neue patentierte Stossddmpfung « SHOCK-STOP » auf Haupt-
antriebszahnrad zum Abfangen von Stossen beim Umschalien
des Blockwagens.

Mechanischer Friktionsantrieb bei den Modellen - LOG und
- AUT (siehe Blatt 4 u. 5). Antrieb erfolgt von der unteren
Ségewelle aus, oder auf Wunsch durch besonderen Elektro-
motor.

Vorschubgeschwindigkeit bis + 36m/Min - Riicklaufgeschwin-
digkeit bis —- 45m/Min.

Antrieb durch elekiro-hydraulische Gruppe bei den - YEL
Typen (siehe Blatt 6 u. 7).

Geschwindigkeiten : bis zu 60m/Min. in den beiden Rich-
tungen.

BLOCKWAGEN

Gestell aus schweren Langsiragern mit kraftigen Querversire-
bungen.

Schwere geschliffene Achsen in Dauerschmierlagern laufend.
In Normalausfiihrung haben die Blockwagen eine Lénge von
6mb50 mit einer Zahnstange von 8m50 ; sie sind mit 4 Spann-
klauen versehen und gestatien somit den Einschniit von
Stdmmen bis 7m50 Lénge.

Spannklauenzahl und Blockwagenldnge kdnnen je nach Be-
darf abgeédndert werden.

Gehobelte unzerstdrbare Querschienen zum Schuiz der
Spannklauenfiihrungen.

Die Spannklauenfihrungen der Blockbandsdgen mit 1m30
Oeffnung sind aus Walzstahl und von praktisch unbegrenzier
Widerstandsfahigkeit.

Die Maschinen werden geliefert mit den nétigen Schienen :
diese sind auf magn.-hydr. Hobelmaschinen bearbeiiet und
mit kréaftigen Verstrebungen versehen : sie garantieren einen
prézisen Lauf des Blockwagens.

STARKENEINSTELLUNGEN

Wahlweise drei Systeme :

e Hebelstérkeneinstellung (Typen - LOG)
» Automatische Stérkeneinstellung (Typen - AUT)
= Elekirische Starkeneinstellung (Typen - YEL)

(siehe nachfolgende Seiten).

DESCRIZIONE
DELLE SEGHE TRONCHI
“"BRENTA"™

MACCHINA :

VOLANI PORTALAMA indistruitibili, stabilizzati al forno con
controllo elettronico, equilibrati staticamente e dinamicamente,
rettificati ; l'inferiore pid pesante funziona da volano.

ALBERI in acciaio speciale di 90 Kg di resistenza, montati
su cuscinetti a doppia corona di rulll.

SISTEMA DI TENSIONE costituito da due viii che appog-
giano su reggispinta a sfere con leve a coltelli prismatici,
per assicurare la pid grande sensibilita e miglior reazione ai
carichi piu diversi.

GUIDALAMA superiore controbilanciato, con giunto di sicu
rezza per proteggere il braccio guidalama coniro le rotture
per manovra errata.

AVANZAMENTO :

Nuovo sistema brevettato a « GIUNTO ELASTICO » montato
sulla puleggia ed ingranaggio di comando, destinato ad
ammortizzare i colpi bruschi provocati dalle inversioni di
marcia del carro.

In esecuzione a frizione sui modelli LOG ed AUT (vedere
pag. 4 e 5) comandato dall'albero inferiore della macchina ,
su richiesta pudé essere per comando con motore separaio.
Velocita : sino &8 =4 36 m/min all'andata; in ritorno
-+ 45 m/min.

Oppure con apparecchio elettro-idraulico, per i modelli YEL
(vedere pag. 6 e 7).

Velocita : sino a 60 m/min nei due sensi di marcia.

CARRO :

Telaio extra robusto con putrelle largamente rinforzate.
Alberi delle ruote montati su supporti rettificati e a lubri-
ficazione permanente in bagno d'olio.

In esecuzione standard, i carri hanno una lunghezza di
6m50 con 8m50 di cremagliera a 4 griffe serra-tronchi. Per-
mettono di segare sino a 7m50 di lunghezza.

A richiesta, le lunghezze dei carri, ed il numero delle griffe
sono variabili.

Rotaie piallate e di protezione a fianco di ogni bancalino
delle griffe per proteggerli dai colpi di carico dei tronchi.

| bancalini delle griffe con 1m30 di apertura sono costruiti
in acciaio profilato e sono indistruttibili.

Le macchine vengono fornite con il binario necessario, for-
mato da rotaie solidamente rinforzate e completamente lavo-
rate su macchine magneto-idrauliche per assicurare una pre-
cisione ed uno scorrere del carro incomparabile.

MESSA A SPESSORI :

A scelta con tre sistemi :

e messa a spessori per leva (modelli - LOG)
e messa a spessori automatica (medelli - AUT)

¢ messa a spessori eletirica (modelli - YEL)
(vedere pagine seguenti).



BLOCKBANDSAGEN MIT HEBELSTARKENEINSTELLUNG

HEBELSTARKENEINSTELLUNG :

Besteht aus einer in Millimeterabstdnden durchlochten
Teilplatte. Ein Stift wird in das der gewiinschten Breii-
stirke entsprechende Loch eingefilhrt und alsdann der
Teilungshebel angezogen, bis er gegen den Stift
anschléagt.

Die zwischen Spannklauen und S&gseblatt verbleibende
Entfernung ist auf einem patentierten Kontrollapparat
jederzeit ablesbar.

Die Wagen kénnen auf Wunsch mit automatischem Spann-
klauenriicklauf versehen werden, und Wagen mit 1 m 20 u.
1 m 30 Offnung mit einer Starkeneinstellung durch
Schneckentrieb fiir schwere Stamme (siehe Abbildung
rechts oben).

MESSA A SPESSORI PER LEVA:

Consiste in un settore divisore con fori corrispondenti a
tutti i millimetri; dopo messa una spina nel foro corris-
pondente allo spessore desiderato; per eseguire lo spes-

sore, si sposta la leva sino a quando gquesta tocca
contro la spina.

Un dispositivo di controllo brevettato indica, ad ogni
momento, la distanza che separa le griffe dalla lama.
L'apparecchio pud essere munito del ritorno automatico
delle griffe, dispositivo di normale dotazione su carri
da1m 20 e 1 m 30 d'apertura. Questi carri sono inoltre
muniti di determinazione spessori a mezzo vite senza
fine per tronchi pesanti (vedi illustrazione nell'angolo
superiore destro della pagina).

SEGHE TRONCHI CON MESSA A SPESSORI PER LEVA

e

.

(*) Mit einer Spannspindel.
(**) Mit Innenwagen.

(***) Auch fiir Sageblatter bis 250 mm Breite Lieferbar. Erwlinschte Sigeblattbreite
bei Preisanfrage oder Auftragserteilung angeben.




BLOCKBANDSAGEN MIT AUTOMATISCHER STARKENEINSTELLUNG

SEGHE TRONCHI CON MESSA A SPESSORI AUTOMATICA MECCANICA

s (& )
(*) Con una vite di tensione.
(**) Con carrelli interni alla lama.

(***) Construita anche per lame sino a 250 mm di larghezza. Preghiamo indicare,
in caso richiesta d'offerta od ordinazione, la larghezza di lama desiderata,

AUTOMATISCHE STARKENEINSTELLUNG :

Mittels unserer patentamtlich geschiitzten automatischen
Starkeneinsiellung  kann der Sdger selbst von seinem
Bedienungsstand aus die Verschiebung der Spann-
klauen auf dem Blockwagen regeln. Die gewlinschten
Brettstdrken konnen wéhrend des Einschnittes im voraus
gewahlt werdan.

Diese Bauart beruht auf rein mechanischen Prinzipien und
wird deshalb besonders empfohlen flir Sadgewerke die,
obwoh! sie nicht iiber elektrischen Strom verfiigen, irotz-
dem eine moderne Hochleistungsmaschine zum Einsatz
bringen machten.

MESSA A SPESSORI AUTOMATICA :

Consente al segantino di comandare, da solo, lo
spostamento delle griffe sul carro.

Essa permette la preselezione aegli spessori durante la
segagione. Essendo il sistema puramente meccanico &
particolarmente raccomandaio alle segherie che non
dispongono di corrente elettrica e vogliono assicurarsi
il servizio d'una macchina moderna e di alto rendimento.



BLOCKBANDSAGEN MIT ELEKTRISCHER STARKENEINSTELLUNG
UND HYDRAULISCHEM ANTRIEB

SEGHE TRONCHI CON DIVISIONE ELETTRICA ED AVANZAMENTO IDRAULICO

' ,_e’n Mawhitife‘ti, die Geschmémrgkéls
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OELGETRIEBE mit angebautem Elekiromotor

Einhebelbedienung

auch die Wagengeschwindigkeit.

sagenhafte Geschmeidigkeit der Hydraulik.

Geschwindigkeiten

AVANZAMENTO IDRAULICO con motore incorporaio :

Fast keine Warlung erforderlich da selbstschmierend.

Die ELEKTRISCHE STARKENEINSTELLUNG bietet folgende Vor-
teile :

La

Blitzschnelles Beschleunigen und Bremsen, keine St@sse mehr

: bis zu 60 m/Min. in beiden Richiungen.

marcia ma anche la velocita del carro.

Una sola leva di comando determina non soltanto il senso di

Zeniralisierte vom Bedienungsstand ausgehende Steverung.
Vorwahimaglichkeit der néichsten Schnittstéirke wéihrend des
Séigens.

Avutematisches Wiederholen der Schnitistéirke durch einfa-
chen Druck auf einen Knopf.

Doppelie Konirolle der Schnitistéirke durch Ablesen der bei-
den Zeiger der Messuhr.

Zysdiizlicher seiilicher Ricklavf am Ende jedes Schnities.

Auvtomatische Riickkehr der Spannklaven mit Servo-Auvs-
schaltung nach dem letzten Einschniit.

DIVISIONE ELETTRICA presenta le seguenti caratteristiche :

Comandi centralizzati al posto del segantino ;

Preselezione degli spessori ;

Ripetizione aulomatica spessori per samplice pressione su
pulsante ;

Doppio controllo degli spessori per i due indici sul posto
recezione ;

Supplementare stacco laterale del carro dopo ogni taglio ;

Apertura avtomatica delle griffe, al termine della segagione
di ogni tronco, con arresto di fine corsa.

: betéitigt nicht nur die Laufrichtung sondern -

Frenatura ed accelerazione instantanee — senza colpi (elasticitd

leggendaria dell'idrauvlico) — praticamente non richiede manuten-
zione per |'avto-lubrificazione.

Caratteristiche

: Velocita sino a 60 m/min nei due sensi di marcia.

CODE - CODICE OIEL\;EL TUYEL ETYEL EVYEL
Burchmesser du Sigrlln W me em e
Shgsblottabmassmgen’ 780 mx 130 850 m x150 9,50 m x 150 10,10 m x 150
Mesimale Scniththe wier SSyeHahg g5 sm lam lae
Mosinele Enfommg Sogebel - S0 50 nm  Gsom om0
onele Ocfiung do Sooklewn . momm  wawm  im  ima
Eﬁusﬁisfln;?usg:?:;;o nelle griffe . 720 5mm 835 mm 900 mm 120 m
Nermelobmosingmn dor Ariechebe - o5 w0-% -6 -k
Eglr:;inoz?elnne H%nirlebskrufi in P§ . 30 10 50 60

(*) Mit einer einzigen Spannspindel. — Con una vite di tensione.



SCHNITTRICHTUNG und UEBERSICHTSPLAN
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LINKSMASCHINE RECHTS MASCHINE
MACCHINA SINISTRA MACCHINA DESTRA
CODE A B c D E F G H I K L M N P CODE Q R
ONIOC w310 255 e o2 0,72 2,80 0,91 1,75 0,18 0,26 0,77 0,32 0,68 0,37 ONAUT 0,27 0,95
TULOS 15 270 093 03 0,84 3.10 102 1975 018 0,24 0,93 0,36 0,76 0,425 TUAUT 0,20 0,95
ELOC 140 300 107 100 0,90 3,50 1,22 2,30 0,23 0,22 0,93 0,36 082 0425 ETAUT 0,32 0,95
EVIOC 140 345 107 120 1,20 3,90 1,40 2,70 0,22 0,22 0,93 0,36 0,88 0450 EVAUT 0,29 0,95
FOLOG 1,60 335 1,20 1,30 1,40 4,30 1,65 3,00 0,23 0 1,03 0,42 0,95 0,455 FOAUT 0,22 1,03
MELOG 1,60 450 122 1,30 1,40 4,30 1,65 3,00 0,23 0,21 1,2 0,50 095 0455 EMAUT 0,22 1,03
AWLOG 160 430 142 1,30 1,40 4,30 1,65 3,00 0,23 0,21 1,% 0,50 095 0455 AWAUT 0,22 1,03
CALOG 1,80 375 134 1,30 * 1,40 4,40 1,65 3,00 0,23 0,15 1,27 0,55 1,06 0455  CEAUT 0,25 1,00
DILOG 1,80 4,05 1,34 1,30 1,40 4,40 1,65 3,00 0,23 0,15 127 0,55 1,06 0,455  DIAUT 0,25 1,00
JILOG 180 38 15 1,30 1,40 4,40 1,65 3,00 0,23 0,15 1,27 0,55 106 0455  REAUT 0,25 1,00

TECHNISCHE EINZELHEITEN UNVERBINDLICH

Ausser den obigen MNormalausfiihrungen kénnen wir auch Blockwagen wund
Maschinenstinder verschiedener Modelle kombinieren. So kann z.B. ein
Maschinensitinder von Tmd0 Rollendurchmesser mit dem Blockwagen einer
Blockbandséige von 1m10 oder Tm25 Rollendurch zusa gebauvi wer-
den. Die so gebildete Maschine ldsst die ihrem Blockwagen gemiissen Stamm-
abmessungen zu, weist jedoch die dem gr&sseren Maschinensiéinder entspre-
chende héhere Schniitleisiung auf.

Oltre i modelli stondard sopra-segnati, possiamo combinare dei carri e
gruppi macchine con diverse caratteristiche. Ad esempio : il gruppe macchina
con volani 1m40 con il carro della Tm10 oppure 1 m25. La sego tronchi cosi
composta dd : per carico tronchi la capacita del carro ; per rendimentc
produzione, la potenza di taglio della macchina,
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